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Abstract 



The water-dilutable coating materials are based on oxidatively drying, fatty acid-modified synthetic resins 
and physically drying polymer resins and contain as binder a water-dispersed combination of (a) a water- 
insoluble, oxidatively drying, fatty acid-modified alkyd resin or urethane resin having an acid number of less 
than 20 mg of KOH/g, a cocondensed fatty acid content of at least 50% by weight and a viscosity of less 
than 100 Pa.s and (b) a physically drying polymer resin which is dispersed in water with ammonia and with 
or without the addition of volatile alcohols or glycol ethers. The coating materials are suitable for protecting 
metals and other materials against corrosion. 
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0 WasserverdUnnbare Beschichtungsstoffe, Verfahren zu deren Herstellung und deren Verwendung. 



® Die Erfindung betrifft wasserverdUnnbare Beschichtungsstoffe, deren Herstellung und Verwendung. 

Diese wasserverdunnbaren Beschichtungsstoffe auf der Basis von oxidativ *trocknenden, 
fettsauremodifizierten Kunstharzen und physikalisch trocknenden Polymerisatharzen enthalten als Bindemittel 
eine in Wasser dispergierte Kombination aus 

(a) einem wasserunloslichen. oxidativ trocknenden fettsauremodifizierten Alkydharz Oder Urethanharz 
mit einer Saurezahl von weniger als 20 mg KOH/g, einem Gehalt an einkondensierter Fettsaure von 
mindestens 50 Gew.% und einer Viskositat von weniger als 100 Pa»s 

und 

(b) einem durch Ammoniak, gegebenenfalls durch Zusatz von flOchtigen Alkoholen oder Glykolethern 
in Wasser dispergierbaren, physikalisch trocknenden Polymerisatharz. Die Beschichtungsstoffe eignen sich 
zum Schutz von Metallen und anderen Werkstoffen gegen Korrosion. 
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Wasserverdiinnbare Beschichtungsstoffe, Verfahren zu deren Herstellung und deren Verwencung 

Die vorliegende Erfindung betrifft wasserverdQnnbare Beschichtungsstoffe auf der Basis von oxidativ 
trocknenden, fettsauremodifizierten Kunstharzen und physikalisch trocknenden Polymerisatharzen. ein Ver- 
fahren zu deren Herstellung sowie deren Verwendung zum Schutz von Metal len und anderen Werkstoffen 
gegen SuBere EinflOsse. 

s FQr den Schutz von Metallen und anderen Werkstoffen gegen aufiere EinflUsse haben sich Kombinatio- 
nen von physikalisch aus organischer Losung auftrocknenden Polymerisatharzen, wie z.B. Copolymerisate 
aus Vinylchlorid und Vinylisobutylether Oder Chlorkautschuk mit oxidativ trocknenden Kunstharzen, wie z.B. 
mit FettsMuren modifizierte Alkydharze, Epoxidharze, Urethanharze Oder Acrylatharze seit langem bewShrt 
Solche Kombinationen weisen die technischen Vorteile beider Bindemittel-Komponenten auf. Beispielsweise 

10 trocknen sie an der Luft auch in dickeren Schichten relativ schnell durch Losemittelverdunstung, und die 
anschlieBende oxidative Vernetzung sorgt fur verbesserte mechanische Eigenschaften der Beschichtung wie 
z.B. erhohte Warmestandfestigkeit. 

Aus waBriger Phase auftrocknende entsprechende Bindemitte I kombinationen konnten sich bisher wegen 
ihrer wesentlich geringeren Wasserfestigkeit ihrer Beschichtung und des damit verbundenen schiechteren 

is Korrosionsschutzes nicht in gleichem MaBe durchsetzen. Im allgemeinen werden zu diesem Zweck waBrige 
Polymertsatdispersionen mit wasserloslichen bzw. in organischen Losemitteln gelosten und wasser- 
verdUnnbaren oder auch in Wasser emulgierten emulgatorhaltigen oxidativ trocknenden Kunstharzen kombi- 
niert. Solche Beschichtungen bleiben aufgrund ihres Gehaltes an Emuigatoren, Schutzkolloiden und was- 
serloslichen Hilfsstoffen wie Pigmentnetzmitteln und Verdickern relativ wasserempfindlich. 

20 In der EP 66 197 wird die Kombination bekannter wasserverdQnnbarer niedermolekuiarer 
fettsSuremodifizierter Alkydharze mit bekannten hochmoiekularen, nicht mit Wasser mischbaren 
fettsauremodifizierten Alkydharzen als oxidativ bzw. lufttrocknende Oberzugsmittel beschrieben. Sie ist frei 
von physikalisch trocknenden Polymerisatharzen. Die An-und Durchtrocknungsgeschwindigkeit derartiger 
UberzUge, insbesondere bei Anwendung in groBerer Schichtdicke, ist daher fur viele Zwecke unbefriedi- 

25 gend. AuBerdem altern und versproden derartige UberzGge an der Luft verhaltnismaflig frdh. 

In der EP 0 133 949 wird eine Kombination bekannter wasserverdUnnbarer Bindemittel mit emulgator- 
und schutzkolioidfreien organisch gelosten Polymerisatharzen beschrieben. Diese Beschichtungsstoffe 
haben jedoch dadurch Nachteile, daB zu ihrer Herstellung relativ groBe Mengen Losemittel und relativ 
wasserempfindliche wasserlosliche Kunstharze eingesetzt werden mGssen und zur Einarbeitung der Pig- 

30 mente und FOHstoffe wasseraffine Netzmittel und Pigmentverteiler benotigt werden. Die Wasserfestigkeit 
und der Korrosionsschutz der damit hergestellten Beschichtungen sind daher fiir viele Zwecke nicht 
ausreichend, und der hohe Gehalt an organischen Losemitteln verursacht Umweltprobleme. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es. wasserverdQnnbare Bindemittelkombinationen aus oxidativ 
trocknenden Kunstharzen und physikalisch trocknenden Polymerisatharzen aufzufinden, zu deren Herstel- 

35 lung und Pigmentierung keine hydrophilen Hiifsstoffe wie Emuigatoren, Schutzkolloide. Pigmentnetzmittel 
und keine wasserempfindliche verfilmende Bindemittelkomponenten eingesetzt werden miissen und auf die 
Mitverwendung organischer Losemittel weitgehend verzichtet werden kann. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind wasserverdQnnbare. weniger als 15 Gew.% organischer 
Losemittel enthaltende Beschichtungsstoffe auf der Basis von oxidativ trocknenden, fettsauremodifizierten 

40 Kunstharzen und physikalisch trocknenden Polymerisatharzen, enthaitend als Bindemittel eine in Wasser 
dispergierte Kombination aus 

(a) 45 bis 2 Gew.% mindestens eines wasserunloslichen, oxidativ trocknenden, fettsauremodifizierten 
Alkydharzes Oder Urethanharzes mit einer Saurezahl von weniger als 20 mg KOH/g, einem Gehalt an 
einkondensierter Fettsaure von mindestens 50 Gew.% und einer Vtskositat von weniger als 100 Pa«s 

45 und 

(b) 55 bis 98 Gew.% mindestens eines durch Ammoniak, gegebenenfalls unter Zusatz von fltichtigen 
Alkoholen oder Glykolethern in Wasser dispergierbaren, physikalisch trocknenden Polymerisatharzes. 

Bevorzugt sind Beschichtungsstoffe, die als Bindemitte! eine in-Wasser dispergierte Kombination aus 
30 bis 5. insbesondere 25 bis 8 Gew.% der Komponente (a) und 
so 70 bis 95, insbesondere 75 bis 92 Gew.% der Komponente (b) 

enthalten, sowie solche. deren Komponente (a) eine SSurezahl von weniger als 15, insbesondere weniger 
als 10 aufweist und mindestens 60 Gew.% Fettsa'ure einkondensiert enthalt. 
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Auflerdem ist Komponente (b) vorzugsweise ein (Meth)acrylsSureestercopolymerisat oder ein (Meth)- 
acrylsaureestercopolymerisatgemisch mit einem Styrolgehalt bis zu 30 Gew.% und einer SSurezahl zwi- 
schen 10 und 60, insbesondere zwischen 15 und 30 mg KOH/g Copolymerisat bzw. ein Styrol/(Meth)- 
acrylsaureestercopolymerisat Oder ein Styrol/(Meth)acrylsaureestercopolymerisatgemisch mit einem Gehalt 
s an einpolymerisiertem Styrol zwischen 30 und 70 Gew.% und einer Saurezahl zwischen 25 und 90, 
vorzugsweise 25 bis 70, insbesondere zwischen 30 und 50 mg KOH/g Copolymerisat. 

Die erfindungsgemaCen Beschichtungsstoffe konrten zusStzlich zur Kombination aus Komponente (a) 
und Komponente (b) 2 bis 50 Gew.%, bezogen auf die Kombination der Komponenten (a) und (b), 
mindestens eines mit Wasser nicht mi sen bar en, bei Raumtemperatur stabilen, warmehartbaren Lackharzes 
ro enthalten. 

Gegenstand der voriiegenden Erfindung ist auch ein Verfahren zur Hersteliung der Beschichtungsstoffe, 
wobei zunachst mindestens ein Pigment und/oder FUIIstoff, gegebenenfails unter Zusatz von organischen 
flUchtigen Losemittein und/oder Weichmachern sowie gegebenenfails weiteren wasserunloslichen Lackhar- 
zen in der Komponente (a) in Gblicher Weise dispergiert wird und die erhaltene Pigment-und/oder Fullstoff- 
75 Suspension mit der wSfirigen Losung bzw. Dispersion der Komponente (b) vermischt wird. 

Au/Jerdem ist die Verwendung dieser Beschichtungsstoffe fur SchutzGberztige auf Metallen und ande- 
ren Werkstoffen gegen Korrosion Gegenstand der Erfindung. 

Der uberraschende Vorteil der erfindungsgemaflen Beschichtungsstoffe ist durch die entscheidend 
verbesserte Wasserfestigkeit und den damit verbundenen besseren Korrosionsschutz im Vergleich zu 
20 herkommlichen wSflrigen Beschichtungsstoffen gegeben. Die neuen Beschichtungsstoffe benfitigen zu ihrer 
Hersteliung kein oder nur relativ wenig Losemittel. Auf die Mitverwendung wasseraffiner Hilfsstoffe. wie 
Pigmentnetz-und Dispergiermittel kann verzichtet werden. Trotz Verwendung von emulgator-und - 
schutzkolloidfreien Bindemittelkomponenten lassen sich gut lagerbestandige stabile wafirige Be- 
schichtungsstoffe erhalten. die durch Verdunstung von Wasser und gegebenenfails organischer Losemittel 
25 auch in dicken Schichten physikalisch trocknen und bereits bei Raumtemperatur allmShlich durch oxidative 
Verrtetzung nachharten. Die Hartung kann in bekannter Weise durch Warme beschleunigt werden. 

Zu den Aufbaukomponenten der erfindungsgemaflen Beschichtungsstoffe ist im einzelnen folgendes 
auszufuhren: 

(a) Als wasserunlosliche. fettsauremodifizierte Alkydharze bzw. Urethanharze eignen sich solche, die 
30 durch fluchtige Saizbildner in Wasser nicht alleine emulgierbar bzw. dispergierbar sind, z.B. eignen sich 

handelsubliche durch Luftsauerstoff vernetzbare in organischen LQsemitteln losliche oder geloste, mit 
Fettsauren halbtrocknender oder trocknender naturlicher Triglyceride modifizierte Alkydharze, Epoxidharze 
und Poly urethanharze- Diese Kunstharze enthalten keine Oder so geringe Anteile an zur Salzbildung 
befahigten Carboxylgruppen, dafl sie in Gegenwart von Ammoniak nicht mehr alleine in beliebig mit Wasser 

35 verdGnnbare Losungen bzw. Dispersionen uberfuhrt werden kSnnen. Ihre Saurezahl betragt daher weniger 
als 20, vorzugsweise weniger als 15, insbesondere weniger als 10 mg KOH/g. Auflerdem mussen diese 
Kunstharze (a) eine vlskositat, gemessen mit einem Rotationsviskosimeter (Rheomat 15 T-FC, MeBbecher 
C, Stufe 10; Hersteller Fa. Contraves AG. ZGrich), von weniger ais 100. vorzugsweise weniger als 30, 
insbesondere weniger als 10 Pa«s aufweisen. Ihr Gehalt an einkondensierten FettsMuren betragt mindestens 

40 50, vorzugsweise mindestens 60, insbesondere mehr als 70 Gew.%. 

Bevorzugt sind mit FettsSuren trocknender oder halbtrocknender natOrlicher Fettsauren bzw. deren Trigly- 
ceriden modifizierte handelsObliche Alkydharze. Beispiele fur derartige Fettsauren bzw. Fettsauregemische 
sind Leinoh Sojaol-. Taliol-, Safflorolfettsauren. 

(b) Als Komponenten (b) eignen sich an sich bekannte physikalisch trocknende zur Salzbildung 
45 befahigende Gruppen enthaitende Polymerisatharze bzw. Polymerisatharzgemische, die mit Hilfe von 

Ammoniak und gegebenenfails ColSsemitteln ( = fluchtigen Alkoholen oder Glykotethern) in wSflrige Disper- 
sionen bzw. Losungen UberfQhrbar sind. Bevorzugt sind solche Dispersionen. die frei von stabilisierenden 
wasseraffinen Emulgatoren und Schutzkolloiden sind. Als Losemittel eignen sich dabei beispielsweise 
flUchtige Gfykolether, wie z.B. Butylglykol, Propoxy-und Butoxypropanole, oder fiUchtige Aikohole. wie z.B. 

so n-Propanol und sec. Butanol. 

Vorzugsweise werden als Komponente (b) (Meth>acrylsaureester-Copolymerisate mit einem Styrolgehalt 
von bis zu 30 Gew.% und einer Saurezahl in mg KOH/g Copolymerisat zwischen 10 und 60, vorzugsweise 
zwischen 15 und 30, oder Styrol/(Meth)acrylsSureester-Copolymerisate mit einem Styrolgehalt zwischen 30 
und 70 Gew.% und einer Saurezahl zwischen 25 und 90, vorzugsweise zwischen 25 und 70, insbesondere 

55 zwischen 30 und 50 verwendet 

Besonders geeignete Copolymerisat-Dispersionen bzw. LSsungen sind z.B. in DE-OS 30 22 824, DE-OS 30 
22 870 und DE-OS 32 12 238 beschrieben. 
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Das Mengenverhaltnis der Komponenten (a) zu (b) betragt 45 : 55 bis 2 : 98, vorzugsweise 30 : 70 bis 
5 : 95, insbesondere 25 : 75 bis 8 : 92. 

Pigmente und FUllstoffe. wie Titajidiqxid. Talkum und Schwerspat konnen in bekannter Weise in der 
waflrigen, gegebenenfalls losemittelhaltigen Losung bzw. Dispersion der Komponente (b) nach Zusatz von 
5 Ammoniak dispergtert werden. Zusatzliche Pigmentdispergierhilfsmitte! sind dabei im allgemeinen nicht 
erforderlich. Die Komponente (a) wird dann anschlieBend durch VerrOhren in die gegebenenfalls pigme- 
ntierte Dispersion der Komponente (b) einemulgiert. FOr diesen Schritt sind keine Emulgatoren erforderlich. 

Besonders vorteilhaft ist es jedoch, erfindungsgemaB zunSchst die Pigmente und FONstoffe in der 
Komponente (a), gegebenenfalls unter Zusatz von organischen fiuchtigen Losemitteln und/oder Weichma- 
w chern fOr die Komponente (a) und (b), in bekannter Weise zu dispergieren und die erhaltene Suspension 
dann mit der waflrigen Losung bzw. Dispersion der Komponente (b) zu vermischen. 

Als organische LiJsemittel kdnnen bevorzugt die oben angefUhrten Produkte, aber auch andere flOchtige 
die Komponente (a) und gegebenenfalls (b) losende Losemittel, wie z.B. Aromaten Oder Testbenzin 
eingesetzt werden. Geeignete Weichmacher sind beispielsweise handelsUbliche Weichmachungsmittel fOr 
75 Polymerisatharze, wie z.B. Chlorparaffine oder Phthalatester. 

Der Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, daB die Pigmente und FUllstoffe besonders schnell, 
vollstandig und hydrophob benetzt werden, ohne dafl hierftir hydrophiimachende Hiifsstoffe eingesetzt 
werden mussen. Die Wasserfestigkeit und der Korrosionsschutz der getrockneten Beschichtungen wird auf 
diese Weise noch weiter verbessert. Trotz Verzicht auf die sonst erforderlichen hydrophilen Hiifsstoffe ist 
20 die Stability der so hergestellten Beschichtungsstoffe nicht beeintrachtigt. 

Zusatzlich konnen mit Wasser nicht mischbare bei Raumtemperatur stabile warmehartbare bekannte 
Lackharze in Mengen von bis zu etwa 50 Gew.%, vorzugsweise etwa 5 bis 30 Gew.%, bezogen auf die 
Kombi nation der Komponenten (a) + (b), mitverwendet werden. Solche Lackharze sind beispielsweise mit 
Butanolen veretherte Melamin-, Harnstoff-oder Phenolformaldehydharze. Der Zusatz derartiger Harze ist von 
25 Vorteil, wenn die Beschichtungen bei Temperaturen iiber 75 °C getrocknet werden sol I en. Des weiteren 
konnen in gleichen Mengenanteilen mit Komponente (a) homogen mischbare bzw. in (a) homogen ISsliche 
handelsUbliche Hartharze, wie z.B. Keton-, Aldehyd-oder Cumaronharze der Komponente (a) zugesetzt 
werden. Besonders bevorzugte Hartharze sind Kondensationsprodukte aus Harnstoff und aliphatischen 
Aldehyden. Sie verm 6g en, die Vertraglichkeit und den Glanz der erfindungsgemSflen Bindemittel-Kombina- 
30 tionen in besonderem Mafle zu fordern. 

AuBer den genannten Komponenten konnen den Beschichtungsstoffen weitere Obliche Lackrohstoffe 
und Lackhilfsstoffe zugesetzt werden -wie z.B. Entschaumer, Verdicker, Antiabsetzmittel, Haut- 
verhOtungsmittel und Sikkative. Letztere werden im allgemeinen zur Beschleunigung der Hartungsreaktion 
mitverwendet 

35 Die Einarbeitung solcher Stoffe kann beispielsweise gemeinsam mit dem Pigment bzw. durch Vermi- 
schen mit der fertigen Pigmentanreibung erfolgen. Die erfindungsgemafien Beschichtungsstoffe eignen sich 
besonders fur den Schutz von Metallen und anderen Werkstoffen gegen Korrosion. 

Die folgenden Beispiele sollen den Gegenstand der vorliegenden Erfindungen nSher erlautern, ohne 
diesen einzuschranken. 

40 Die in den Beispielen angegebenen Teile und Prozente sind, wenn nicht anders angegeben, Gewicht- 
steiie bzw. Gewichtsprozente. 



Herstellung der Dispersionen der Copolymerisate: 

45 

AbkOrzungen: MM A = Methylmethacrylat 
BA = Butylacrylat 
i-BA = Isobutylacrylat 
St = Styrol 
so ITS = Itaconsaure 
AS = AcrylsSure 
BG = Butylglykol 

NH 2 konz. = Konzentrierter Ammoniak (25%ige wai3rige Losung) 
t-BPB = t-Butylperbenzoat 
55 SZ = Saurezahl in mg KOH/g Poiymerisat 

K-Wert = K-Wert nach DIN 53726, 3%ig in Aceton 
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Die in der Tabelle aufgefOhrten Monomermischungen werden nach bekannten Verfahren in 30 Gew.% 
BG bezogen auf Monomergemisch mit Hilfe von 1,2 Teilen t-BPB bei ca. 130°C polymerisiart. Die 
Polymerisatlbsungen werden anschlieflend mit der angegebenen weiteren Menge BG verdUnnt und mit 
Wasser und NH, konz. auf die in der Tabelle angegebenen Konzentrationen und pH-Werte zu Dispersionen 
(D) bzw. Losungen (L) verrOhrt. 



Tabelle 

Nr.* Zusammensetzung des s 
Monomergemisches 



1 21 .5 St H MMA 59 iBA 5.5 As 

2 38 St 52 nBA 10 As 

3 46 St 50 nBA 4 As 

4 56 MMA 42 iBA 2 ITS 

5 25 St 20 MMA 51.5 iBA 3,5 As 

* Copolymerisatlosung bzw, Copolyrm 
** SZ = mg KOH/g Polymerisat 
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28 
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Herstellung der Beschichtungsstoffe 
Beispiel 1 

67 g der Copolymerisatlosung 1 wurden mit Wasser, auf eine Viskositat vofi ca. 5 Pa«s eingestellt. 
Darin wurden 50 g Rutil ca. 20 Minuten dispergiert. Die erhaltene Suspension wurde mit 20 g eines mit 0,8 
g eines handelsublichen HautverhUtungsmitteis auf der Basis von Methylethylketoxim und 0,4 g eines 
Sikkativs auf der Basis von Cobalt, Blei und Mangan versetzten handelsublichen Alkydharzes auf der Basis 
von 14 Gew.% Isophthalsaure und 83 Gew.% Leinol und TallolfettsSure mit einer SZ unter 10 und einer 
Viskositat von ca. 3 Pa»s (z.B. Worl^ekyd T1) intensiv verruhrt. 

Anschlie/tend wurde die Farbe mit 171 g der Copolymerisatdispersion 5 vermischt. Die SZ des 
eingesetzten Polymerisatgemisches betrug 31. Man erhielt eine stabile Dispersionsfarbe, die mit hohem 
Glanz auf Metallen auftrocknet. Harte, Kratzfestigkeit und LSsemittelbestSndigkeit der Be schichtung 
nehmen im Laufe der Zeit Oder beschleunigt durch Nachtrocknung bei erh6hter Temperatur zu. Die Be- 
schichtungen zeichneten sich durch hohe Wasserquellfestigkeit sowie guten Korrosionsschutz fOr Metalie 
aus. 



Beispiel 2 

In 25 g des oben genannten mit 0,8 g Hautverhutungsmittel versetzten Alkydharzes wurden 50 g Rutil 
dispergiert. Die Pigmentpaste wurde mit 0,4 g Sikkativ und anschliefiend mit 83 g der Copolymerisatlosung 
1 sowie 143 g der Polymerisatdispersion 5 vermischt und mit Wasser auf eine Viskositat von ca. 3 Pa«s 
eingestelit. Die Farbe zeichnete sich durch ahnliche Eigenschaften wie die des Beispiels 6, aber noch 
bessere Ergebnisse bei Korrosionsschutzprufungen aus. 
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Beispiel 3 

In 25 g eines mit 0,8 g HautverdUnnungsmittel versetzten handelsubiichen Alkydharzes auf der Basis 
von ca 23 Gew.% PhthalsSureanhydrid und 64 Gew.% halbtrocknenden Fettsauren mit einer SZ unter 10 
s und einer ViskositSt von ca. 7 Pa»s <z.B. Worlekyd 151/3) wurden 50 g Rutii dispergiert. Nach Zusatz von 
0,4 g Sikkativ wurde die Pigmentpaste intensiv mit 100 g der CopolymerisatlSsung 2 und 143 g der 
Dispersion 3 vermischt. Die SSurezahl des eingesetzten Polymerisatgemisches betrug 46,5. Man erhieft 
eine Glanzfarbe mit Eigenschaften vergieichbar zu Beispiel 2. 

10 

Beispiel 4 

Es wurde wie in Beispiel 3 verfahren, jedoch zum Anreiben des Pigments anstelie von 25 g des 
Alkydharzes eine Mischung von 20 g des gleichen Alkydharzes und 10 g einer 60gew.%igen mit 
75 butanolveretherten handelsubiichen Melamin-Formaidehyd-Losung eingesetzt. Die so erhaltene Glanzfarbe 
lie/3 sich bei Temperaturen oberhalb etwa 80°C zusatzlich aushaYten. 



Beispiel 5 

76 g der sikkativierten Pigmentpaste des Beispiels 2 wurden mit 83 g der Copolymerisatlosung 1 und 
143 g der Copolymerisatdispersion 4 intensiv verrUhrt 

Die SZ des eingesetzten Copolymerisatgemisches betrug 23,5. Die Eigenschaften der daraus herge- 
stellten Beschichtungen waren ahnlich denen des Beispiels 2. 



Beispiel 6 

Es wurde wie in Beispiel 4 verfahren. jedoch zum Anreiben der Pigmente 20 g des gleichen 
30 Alkydharzes und 10 g eines Hartharzes auf der Basis von Harnstoff und einem aliphatischen Aldehyd, im 
Handel unter der Bezeichnung Laropal® A 81 erhaltfich. eingesetzt. Laro'pal A 81 wurde hierzu vorher in 5 
Teiien n-Propanol gelost. 

Die Anstriche dieser Farbe zeichneten sich gegenuber denen des Beispiels 3 durch noch besseren 
Glanz aus. 



Anspruche 



1. Wasserverdunnbare, weniger als 15 Gew.% organischer Losemittel enthaltende Beschichtungsstoffe 
40 auf der Basis von oxidativ trocknenden. fettsMuremodifizierten Kunstharzen und physikalisch trocknenden 

Polymerisatharzen, enthaltend als Bindemitte! eine in Wasser dispergierte Kombination aus 

(a) 45 bis 2 Gew.% mindestens eines wasserunloslichen, oxidativ trocknenden fettsauremodifizierten 
Alkydharzes Oder Urethanharzes mit einer Saurezahl von weniger als 20 mg KOH/g. einem Gehalt an 
einkondensierter Fettsaure von mindestens 50 Gew.% und einer Viskositat von weniger als 100 Pa»s 

45 und 

(b) 55 bis 98 Gsw.% mindestens eines durch Ammoniak, gegebenenfalls unter Zusatz von flOchtigen 
Alkoholen oder Glykolethern in Wasser dispergierbaren, physikalisch trocknenden Polymerisatharzes. 

2. Beschichtungsstoffe nach Anspruch 1, enthaltend als Bindemittel eine in Wasser dispergierte 
Kombination aus 

so 30 bis 5 Gew.% der Komponente (a) und 
70 bis 95 Gew.% der Komponente (b). 

3. Beschichtungsstoffe nach Anspruch 1 oder 2. in denen die Komponente (a) eine Saurezahl von 
weniger als 15 aufweist und mindestens 60 Gew.% Fettssiure einkondensiert enthalt. 

4. Beschichtungsstoffe nach den Anspruchen 1 bis 3 t in denen die Komponente (b) ein (Meth)- 
ss acrylsaureestercopolymerisat oder ein (Meth)acrylsaureestercopolymerisatgemisch mit einem Styrolgehalt 

bis zu 30 Gew.% und einer SSurezahl zwischen 10 und 60 mg KOH/g Copolymerisat ist. 
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5. Beschichtungsstoffe nach den AnsprOchen 1 bis 3, in denen die Komponente <b) ein Styrol/(Meth)- 
acrylsSureestercopoiymerisat Oder ein Styrol/(Meth)acrylsaureestercopolymerisatgemisch mit einem Gehalt 
an einpolymerisiertem Styroi zwischen 30 und 70 Gew.% und einer Saurezahl zwischen 25 und 90 mg 
KOH/g Copolymerisat ist. 

6. Beschichtungsstoffe nach den AnsprOchen 1 bis 5, die zusStzlich zur Kombination aus Komponente - 
(a) und Komponente (b) 2 bis 50 Qew.%, bezogen auf die Kombination der Komponenten (a) und (b), 
mindestens eines mit Wasser nicht mischbaren, bei Raumtemperatur stabilen, wSrmehartbaren Lackharzes 
enthalten. 

7. Verfahren zur Herstellung der Beschichtungsstoffe nach den AnsprOchen 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi zunachst mindestens ein Pigment unaVoder FOIIstoff, gegebenenfalls unter Zusatz von organi- 
schen fluchtigen Losemitteln und/oder Weichmachern sowie gegebenenfalls weiteren wasserunloslichen 
Lackharzen, in der Komponente (a) in Ublicher Weise dispergiert wird und die erhaltene Pigment-und/oder 
FUllstoff-Suspension mit der wafirigen Losung bzw. Dispersion der Komponente (b) vermischt wird. 

8. Verwendung der Beschichtungsstoffe nach den AnsprOchen 1 bis 6 fOr SchutzOberzOge auf Metallen 
und anderen Werkstoffen. 



